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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Niniejsza  instrukcja  zosta a  opracowana  przez  firm  Eisemann  Polska  Sp.  z  o.o.  w  celu  bezpiecznej  i  prawid owej  obs ugi  
przeno nych agregatów pr dotwórczych marki Eisemann. Wykorzystywanie tego opracowania do innych produktów, 
kopiowanie i powielanie bez zgody firmy Eisemann Polska Sp. z o.o. jest zabronione. Przedstawicielstwo Metallwarenfabrik 
Gemmingen GmbH: Eisemann  Polska  Sp.  z  o.o.  PL-85-383 Bydgoszcz, ul. Sztumska 17A, www.epl.com.pl Telefon:  
0-52 376 53 35, Fax: 0-52 323 11 63. 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

SZANOWNY U YTKOWNIKU 
 

Wyra amy wdzi czno , za podj cie decyzji o zakupie najwy szej klasy profesjonalnego, agregatu pr dotwórczego marki 
EISEMANN linii PROFILINE IP-23 z silnikiem benzynowym.  

 

Jeste my pewni, e zaufanie naszej marce zaowocuje pe  satysfakcj  w trakcie eksploatacji. Pewno  nasza poparta jest 
gruntown  wiedz  oraz wieloletnim do wiadczeniem w produkcji wszelkiego typu pr dnic i agregatów pr dotwórczych. EISEMANN 
jest  wiatowym  liderem  w  tej  dziedzinie  od  pocz tku  istnienia   fabryki  Eisemann-Werke,  któr  w  roku  1897  za  Ernst  Eisemann  
w Stuttgarcie. Paleta naszych produktów obejmuje jednostki o mocy od 2,5 do 500 kVA, od 50 do 400 Hz. Na specjalne zamówienia 
produkujemy agregaty o mocy do 1000 kVA które mo emy czy  (synchronizowa ) w wi ksze si ownie. 

 
Produkty marki EISEMANN spe niaj  wszelkie normy europejskie, OCT i inne specjalistyczne wymogi w zakresie budowy, 

bezpiecze stwa obs ugi i ochrony rodowiska. 
Producent agregatów EISEMANN – firma Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian 
konstrukcyjnych i modyfikacji oferowanych produktów. Zmiany te b  sukcesywnie wprowadzane b  w tre ci kolejnych edycji 
instrukcji obs ugi. 

 
 

UWAGA: BEZWZGL DNIE NALE Y PRZECZYTA  PONI SZ  INSTRUKCJ , 
ZROZUMIE  JEJ TRE  I STOSOWA  SI  DO ZAWARTYCH W NIEJ WSKAZÓWEK! 

 
Producent agregatów EISEMANN – firma Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych i 
modyfikacji oferowanych produktów. Zmiany te b  sukcesywnie wprowadzane b  w tre ci kolejnych edycji instrukcji obs ugi. 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

Olej 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

AKTUALNA DEKLARACJA ZGODNO CI CE NA AGREGATY PR DOTWÓRCZE PROFILINE: 
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AKTUALNA DEKLARACJA ZGODNO CI CE NA AGREGATY PR DOTWÓRCZE PROFILINE: 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

1.  OGÓLNY ZARYS WIEDZY O PRZENO NYCH AGREGATACH PR DOTWÓRCZYCH. 
 

Z uwagi na konstrukcj  pr dnic agregaty pr dotwórcze EISEMANN dzielimy na: agregaty synchroniczne  
i asynchroniczne w klasach ochrony IP 23 i IP 54. 
Synchroniczne agregaty pr dotwórcze PROFILINE to urz dzenia bogato wyposa one i generuj ce pr d o parametrach 
zgodnych z obowi zuj cymi normami. Wyposa one s  w zabezpieczenia przeci eniowe, termiczne oraz niskiego 
stanu oleju w silniku. Stopie  ochrony agregatów okre lony jest zawsze na tabliczce znamionowej, a w dalszej cz ci 
instrukcji znajdziecie Pa stwo wyja nienie symboli IP. Agregaty PROFILINE wyposa one s  w synchroniczne pr dnice 
bezszczotkowe, które charakteryzuje wysoka kultura pracy. Konstrukcja i sposób nawijania uzwojenia wirnika 
umo liwia zastosowane tego typu agregatów do odbiorników oporowych, indukcyjnych, oraz elektroniki. Agregaty 
klasy PROFILINE doskonale zasilaj  elektronarz dzia i maszyny wyposa one w zaawansowan  elektronik . Agregaty 
synchroniczne w szerokim zakresie obci  utrzymuj  sta e parametry generowanego pr du.  

OCHRONA IP 
Ka dy agregat pr dotwórczy EISEMANN a zw aszcza pr dnica posiada oznaczenie stopnia ochrony. Jest to informacja 
niezb dna, by w ciwie i bezpiecznie zaplanowa  warunki eksploatacji urz dzenia (nie tylko agregatu 
pr dotwórczego!). Jak zatem rozszyfrowa  oznaczenie IP-XX podajemy poni ej.  
 

Pierwsza cyfra oznaczenia IP-XX oznacza: stopie  ochrony przed ingerencj  (atakiem) obcych cia  sta ych  
0- brak ochrony      
1- cia a obce o rednicy powy ej 50 mm  4- cia a obce o rednicy powy ej 1 mm 
2- cia a obce o rednicy powy ej 12 mm  5- ochrona przed py em zak ócaj cym prac  
3- cia a obce o rednicy powy ej 2,5 mm  6- ca kowita py oszczelno  
 

Druga cyfra oznaczenia IP-XX oznacza: stopie  ochrony przed bezpo rednim kontaktem z wod  
(zabryzganiem, strumieniem, zalaniem fal ) 
0- brak ochrony     4- tryskaj ca woda ze wszystkich kierunków 
1- pionowo spadaj ce krople wody  5- strumienie wody ze wszystkich kierunków 
2- zabryzganie pod k tem 15  od pionu  6- zalanie fal  wody o znacznym nat eniu 
3- pryskaj ca woda do 60  od pionu  7- ochrona przed zanurzeniem na tak  g boko , aby dolna 

powierzchnia obudowy znajdowa a si  1 m pod wod  a górna nie 
mniej ni  0,15 m w czasie 30 minut.   

   

 
 

GRAFICZNA ILUSTRACJA PORÓWNANIA OCHRONY IP-23 I IP-54: 
      

 
 
 
 
 

 
 
INGERENCJA BEZPIECZNA 
 
INGERENCJA NIEBEZPIECZNA 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

OZNACZENIA I SYMBOLE UMIESZCZANE NA AGREGATACH PR DOTWÓRCZYCH EISEMANN 
PROFILINE: 

E ... E oznaczenie na ko cu symbolu agregatu oznacza ELEKROSTART. 

Symbol ten za wiadcza, e agregat wykonany jest zgodnie z normami i wytycznymi dotycz cymi budowy 
maszyn i urz dze  w Unii Europejskiej. Zapewniamy deklaracj  zgodno ci z tymi wytycznymi dla ka dego 
agregatu pr dotwórczego EISEMANN.  

Symbol wiadcz cy, e agregaty s  dopuszczone do pracy w Unii Europejskiej. Prototypy zosta y sprawdzone 
wg wytycznych 84/532 EWG i 84/536 EWG. 

 

2.  OPIS DZIA ANIA AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH: 
Przeno ny agregat pr dotwórczy to urz dzenie wytwarzaj ce energi  elektryczn  o za onych i zgodnych z normami 
parametrach Dane techniczne agregatu okre lone s  w dokumentacji techniczno-ruchowej i wyszczególnione na 
tabliczce znamionowej agregatu.  
Energia elektryczna powstaje w pr dnicy agregatu nap dzanej przez pracuj cy silnik spalinowy. 

 

3.  ZASADY PRAWID OWEGO DOBORU AGREGATU DO ODBIORNIKA. 

 URZ DZENIA Z SILNIKAMI ELEKTRYCZNYMI: 
 

Po czonym w gwiazd  (Y)   
Po czonym w trójk t  ( ) Moc agregatu wi ksza o 10% od pr du rozruchowego 
Po czonym w Y  urz dzenia (wg tabliczki znamionowej lub pomiaru) 
Po czonym z falownikiem 

Komutatorowym:  Moc agregatu wi ksza o 20% ni  moc znamionowa silnika. 
 

 GRZEJNIKI: Moc agregatu wi ksza o 20% od mocy znamionowej pod czonych grza ek. 

 WIETLENIE: AROWE, SODOWE: moc  agregatu  wi ksza  o  20%  od  mocy  znamionowej  
arówki. 

 ZASILACZE, ADOWARKI I UPS-Y: Moc agregatu wi ksza o 50% od mocy znamionowej 
pod czonych odbiorników. 

 URZ DZENIA ELEKTRONICZNE: Moc agregatu wi ksza o 20% od mocy znamionowej 
odbiorników. 

 
 
 

UWAGA! W CELU PRAWID OWEJ KONFIGURACJI ZESTAW U: AGREGAT PR DOTW ÓRCZY – 
ODBIORNIK, NALE Y WYKONA  POMIARY ELEKTRYCZNE W MOMENCIE ROZUCHU 
PRZY CZONYCH URZ DZE , ORAZ W TRAKCIE PRACY POD MAKSYMALNYM OBCI ENIEM. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
www.eisemann.com.pl 

    

8

 
Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

4. DOBÓR OLEJU SILNIKOWEGO: 
Poni ej podajemy tabel  doboru oleju silnikowego. Zdecydowanie zalecamy stosowanie oleju 
syntetycznego lub pó syntetycznego renomowanych producentów. Parametry oleju zawsze powinno 
dobiera  si  uwzgl dniaj c warunki pracy – przewidywany czas nieprzerwanej eksploatacji, por  roku, 
przewidywan  temperatur  otoczenia. Nale y pami ta , e korzystniejszym dla silnika jest skracanie ni  

wyd anie resursu obs ugi technicznej.  
 

 
 

w przypadku znacznego przekroczenia terminu wymiany oleju silnikowego koniecznym jest p ukanie silnika. W tym 
celu najpierw spuszczamy przepracowany olej silnikowy i wymieniamy filtr. Nast pnie silnik zalewamy wie ym olejem 
i uruchamiamy silnik na oko o 10 minut nie obci aj c w tym czasie agregatu. Po 10 minutach pracy wy czamy silnik  
i ponownie wymieniamy olej. W takiej sytuacji nale y bezwzgl dnie pami ta  by nast pny serwis olejowy by  
wykonany nieco wcze niej (ok. 10%) ze wzgl du na bardziej ni  zwykle zanieczyszczony filtr oleju. Stosowanie takiej 
procedury zapobiegnie przedwczesnemu zu yciu si  silnika. 
Nowe agregaty pr dotwórcze dostarczane s  do klienta z odessanym olejem i paliwem z powodu przepisów o 
bezpiecznym transporcie, wi c przed rozpocz ciem pracy nale y zala  silnik olejem.  
Smarowanie silnika przebiega w sposób ci nieniowy, co znacznie poprawia warunki smarowania silnika. Olej 
syntetyczny  szybciej  dociera  do  najdalszych  zakamarków  silnika  ni  olej  mineralny  –  zw aszcza  w  czasie  pierwszych  
sekund pracy silnika w niskich temperaturach. Mimo, e silniki agregatów wyposa one s  w czujniki poziomu oleju, 
nale y  zawsze  przed  rozpocz ciem  pracy  sprawdzi  poziom  oleju.  Ka dy  silnik  w  czasie  pracy  zu ywa  olej.  Jest  to  
normalne zjawisko.  
Prawid owy  poziom  oleju  silnikowego  zaznaczony  jest  na  „bagnecie”  si gaj cym  miski  olejowej.  W  silnikach  B&S  
bagnet umieszczony jest w górnej cz ci silnika obok filtra powietrza.  
Prawid owe funkcjonowanie agregatu pr dotwórczego gwarantuj  tylko oryginalne i czyste filtry oleju, paliwa  
i powietrza. Cz stotliwo  kontroli/wymiany okre la tabela zawarta w dalszej cz ci niniejszej instrukcji. 
Absolutnie zabrania si  uruchamiania silnika agregatu pr dotwórczego bez prawid owo zamontowanych filtrów, gdy  
doprowadzi to do powa nego uszkodzenia silnika i utraty gwarancji. 

SILNIKI HONDA 
Przed pierwszym uruchomieniem agregatu pr dotwórczego 
nale y zala  silnik odpowiednim olejem silnikowym! Olej 
silnikowy dobieramy pos uguj c si  tabel  umieszczon  na 

pocz tku  4  rozdzia u  instrukcji.  Pami tajmy,  e  olej  silnikowy  po  
uruchomieniu silnika zaczyna spe nia  swoje zadanie gdy dotrze do 
najdalszych  jego  zakamarków.  Im  lepszy  olej  zastosujemy  –  tym  krótszy  

dzie okres rozprowadzenia oleju wewn trz silnika – zw aszcza w czasie 
pierwszych sekund pracy po uruchomieniu silnika. 
Mimo,  e  silniki  agregatów  wyposa one  s  w  czujniki  poziomu  oleju,  nale y  
zawsze przed rozpocz ciem pracy sprawdzi  poziom oleju. Ka dy silnik w 
czasie pracy zu ywa olej. Jest to normalne zjawisko. Prawid owy poziom 
oleju sprawdzamy nie wkr caj c bagnetu w korpus silnika. 
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Je li poziom jest prawid owy – mo na wkr ci  bagnet i przyst pi  do pracy. Przekroczenie stanów minimum i maksimum 
uniemo liwia uruchomienie silnika. Cz stotliwo  kontroli/wymiany okre la tabela – w dalszej tre ci instrukcji. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Spust oleju zawsze nale y przeprowadza  z zachowaniem zasad ochrony rodowiska. Oznacza to, e przed 
spuszczeniem oleju nale y przygotowa  kuwet , któr  wsuwamy pod misk  olejow . Nast pnie odkr camy rub  
spustow  w dolnej cz ci silnika. Przepracowany olej nale y przekaza  do utylizacji. Zalecamy czynno ci te wykonywa  
w specjalnych r kawicach olejoodpornych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Korek z miark  
poziomu oleju 
 

Korek wlewu 
oleju 

Korek z miark  
poziomu oleju 
 

ruba spustowa 
oleju 

Olej 
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Instrukcja obs ugi agregatów pr dotwórczych PROFILINE (2012-05) 

5. SILNIKI PRZENO NYCH AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH HP: 
Przeno ne  agregaty  pr dotwórcze  Eisemann  w  klasie  PROFILINE  wyposa ane  s  w  specjalnie  przygotowane  górnozaworowe,  
czterosuwowe silniki spalinowe benzynowe HONDA oraz wysokopr ne HATZ lub Lombardini, dla których przygotowana jest 
oddzielna instrukcja obs ugi. Wszystkie silniki wyposa one s  w czujnik poziomu oleju oraz automatyk  stabilizacji pr dko ci 
obrotowej silnika niezale nie od obci enia, co gwarantuje optymaln  prac  pr dnic. 
Silniki przeno nych agregatów pr dotwórczych EISEMANN uruchamiane s  na trzy sposoby: r czny (rewersyjny) link  szarpaka lub 
elektryczny  za  pomoc  rozrusznika  lub  automatyczny  po  zaniku  napi cia  w  sieci  (automatyka  BLC).  W  agregatach  EISEMANN  
wyposa onych  w  elektrostart  istnieje  mo liwo  zastosowania  pilota  zdalnego  uruchamiania.  Agregaty  z  elektrostartem  mog  
wspó pracowa  z pe  automatyk  START-STOP, jako system zasilania awaryjnego na wypadek zaniku pr du w sieci. 

W przeno nych agregatach pr dotwórczych PROFILINE silniki zasilane s  paliwem na dwa sposoby: 
 Paliwo sp ywa grawitacyjnie w uk adzie a  do komory spalania,  
 Paliwo z dodatkowego zbiornika (umieszczonego pod agregatem) za po rednictwem pompy t oczone jest do ga nika. 

Paliwo filtrowane jest przez filtr siatkowy umieszczony w zbiorniku paliwa (filtrowanie wst pne), oraz przez przep ywowy – 
umieszczony na przewodzie paliwowym (filtrowanie dok adne).  
Silniki stosowane w agregatach pr dotwórczych EISEMANN smarowane s  olejem silnikowym rozbryzgowo. 

Przeno ne agregaty pr dotwórcze EISEMANN ch odzone s  przep ywaj cym powietrzem. Kierunki przep ywu powietrza 
ch odz cego agregat i silnik przedstawia rysunek obok. 
Powietrze do procesu spalania zasysane jest przez filtr 
powietrza. Agregaty zabudowan e na pojazdach przed 
uruchomieniem powinny by  wysuni te ze schowka, a 
prowadnice zabezpieczone przed bezw adno ciowym 
przemieszczaniem si . Agregaty z przeznaczeniem do pracy w 
czasie przemieszczania si  pojazdu lub zainstalowane w 
pomieszczeniach zamkni tych winny by  wentylowane za 
pomoc  wentylatorów nawiewnych i wywiewnych 
gwarantuj cych przep yw wie ego powietrza o kubaturze 
minimum 250-650 m3/h  (w  zale no ci  od  mocy  i  typu  agregatu),  
o temperaturze nieprzekraczaj cej 30°C. W przypadku 
przekroczenia tej temperatury nale y zwi ksza  ilo  powietrza o 

50 m3/h na ka de 5°C.  Je li istnieje zagro enie, e dostarczane powietrze do miejsca pracy agregatu osi gnie temperatur  40°C i 
wi cej – nale y zastosowa  klimatyzacj  w czerpni powietrza.   
W agregatach pracuj cych w niskich temperaturach mo emy zastosowa  uk ad podgrzewaj cy powietrze zasysane do komory 
spalania.  

Seryjnie stosowane uk ady wydechowe s  kompatybilne z metalowymi przewodami odprowadzaj cymi spaliny. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

OHV TECHNOLOGIA SUPER SILENT 
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Do produkcji agregatów pr dotwórczych EISEMANN wykorzystuje si  tylko najwy szej jako ci elementy wytwarzane 
przez czo owych wiatowych producentów 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

SUPER CICHE SILNIKI HONDA Z GÓRNYM ROZMIESZCZENIEM ZAWORÓW (OHV) 
Zalety:  
 Niezwykle d ugi okres eksploatacji dzi ki tulejowaniu bloków silników. Tuleje cylindra wykonane s  ze specjalnego 

szarego  eliwa  oraz  super  wytrzyma ym  LONG  LIFE  yskom.  Szare  eliwo  w  kontakcie  ze  specjalnie  
przygotowanymi pier cieniami t oków tworz  idealnie wspó pracuj cy zespó . G ówne zalety takiego rozwi zania 
to o 100% d sza ywotno  silnika. 

 Mo liwo  pracy przy k tach nachylenia terenu do 35°.  
 Zabezpieczone automatyczne – zatrzymanie pracy silnika przy przekroczeniu minimalnego stanu oleju w misie.  
 Zwi kszone wymiary filtra powietrznego i t umika spalin przyczyniaj  si  do poprawy komfortu pracy silnika. 

ówne zalety takiego rozwi zania to znaczne obni enie zu ycia paliwa oraz obni enie emisji ha asu do 
rodowiska. 

 Pochylenie (inne ni  w standardzie) cylindra  i górne po enie zaworów zapewniaj : 50% oszcz dno  oleju, 20% 
oszcz dno  paliwa.  

 Automatyczny zawór paliwa i nap d zasuwy powietrznej (ssanie) Zaleta: brak mo liwo ci b dnego ustawienia 
ssania w trakcie rozruchu silnika, eliminuje prac  silnika na „pozostawionym ssaniu”.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

FILTRY POWIETRZA: KONTROLA STANU, WYMIANA 
 

Toksyczno  
spalin 
odpowiada  
najsurowszym 
wymaganiom 
toksyczno ci: 
California Air 
Resources 
Board 
 

Wysokiej jako ci  
umik o  okresie 

eksploatacji 
równej ywotno ci 
silnika 
 

Ssanie 
automatyczne 
 

Czujnik poziomu 
oleju 

Elektrostart 
 

Powi kszony 
wysokowydajny filtr 

powietrza z 
mo liwo ci  

instalacji LVH 25 
(podgrzewacz 

powietrza)  
 

Odchylony od 
pionu cylinder: 
oszcz dno  oleju 
o 50%, paliwa o 
20% 
 

Automatyczny 
zawór paliwa 
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Filtry powinny by  kontrolowane, oczyszczane lub wymieniane proporcjonalnie do liczby godzin  
i stopnia zapylenia rodowiska pracy agregatu. Stosowanie oryginalnych wk adów filtruj cych ma 
znaczny wp yw na ywotno  silnika. 

 

Agregaty pr dotwórcze EISEMANN PROFILINE wyposa one s  w bezszczotkowe pr dnice jednofazowe synchroniczne 
lub asynchroniczne pr du zmiennego w klasie IP023 i IP54. Odlewy korpusów, sztancowane pakiety, kompletne 
impregnowane stojany i wirniki, elektronika, ramy jak i wiele innych podzespo ów produkowanych jest w macierzystej 
fabryce Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH. Ka dy agregat pr dotwórczy EISEMANN zanim opu ci fabryk  
przechodzi szereg testów przy ró nym obci eniu. Taka praktyka jest standardem od pocz tku produkcji. Wyró nia to 
agregaty pr dotwórcze EISEMANN od wszystkich innych podobnych urz dze  na rynku. 
Zastosowane uk ady kontroli i automatycznej regulacji napi cia w pr dnicach gwarantuj  maksymalne wahania w 
granicach +/- 3-5%. Dopuszczalne nierównomierne obci enie faz pr dnic trójfazowych nie powinno przekracza  30% 
mocy znamionowej.  
 

Agregaty pr dotwórcze ogólnego przeznaczenia wytwarzaj  pr d zmienny o napi ciu znamionowym zale nie od typu 230 i 400V, 
cz stotliwo ci 50 Hz (+/- 2%). Warto ci te ustawione s  przez producenta i s  zgodne z obowi zuj cymi przepisami, u ytkownik nie 
ma mo liwo ci, ani potrzeby zmienia  parametrów generowanego pr du. 

I NF O R M A C J A  N A  T E M A T  O Z N A C Z E  M O C Y  A GR E G A T Ó W  PR D O T W Ó R C Z Y C H :  
P.R.P. (Prime Power) ISO 8528: (moc podstawowa) – max dost pna moc podczas jednego zmiennego cyklu, która 
mo e by  odbierana mi dzy zalecanymi przerwami konserwacyjnymi przez nieograniczon  liczb  godzin; dopuszczane 
jest przeci enie o 10% maksymalnie przez 1h na ka de 12h pracy; w ci gu 24h nie powinno si  odbiera  wi cej ni  
80% P.R.P. 10% przeci enia tylko podczas regulacji.  

Pokrywa obudowy 
filtra powietrza 

 
ruba dociskowa 

 
Docisk filtra 

 
Wk ad filtruj cy z 

os onk  
filtrowania 
wst pnego 

 
Podstawa komory 

filtra 

Komora filtra z kana ami 
odprowadzaj cymi wod  
 
Wk ad filtruj cy  
 
 
Zewn trzna pokrywa 
obudowy filtra powietrza 
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L.T.P. (Max  Stand-by  Power)  ISO  3046:  (moc  awaryjna)  –  max  moc,  jak  mo e  osi gn  agregat  pracuj c  pod  
zmiennym obci eniem nie d ej ni  sumarycznie 500h rocznie z uwzgl dnieniem nast puj cych ogranicze : 100% 
obci enia w ci gu 25h rocznie; 90% obci enia w ci gu 200h rocznie. Przeci enie jest niedopuszczalne. 

6. ZASADY BHP W CZASIE OBS UGI I KONSERWACJI PRZENO NYCH AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH: 
 Agregaty pr dotwórcze mog  by  obs ugiwane tylko przez wyznaczone osoby uprawnione do obs ugi generatorów 

elektryczno ci. 
 W czasie czynno ci przygotowawczych do uruchomienia agregatu nale y zachowa  szczególn  ostro no  i przestrzega  

przepisy BHP i P.PO .  
 Nale y zwraca  uwag , by nigdy nie umieszcza  na agregatach adnych przedmiotów: kluczy, narz dzi, p ynów, …  
 Przed uruchomieniem agregatu nale y sprawdzi  czy nie jest on ustawiony w miejscu gdzie s  porozlewane p yny: woda – 

grozi pora eniem, paliwo – grozi wybuchem.  
 Przed uruchomieniem agregatu nale y sprawdzi  kierunek w jakim wyrzucane b  spaliny. Odleg  wylotu t umika od 

sta ych przeszkód (np. cian) na otwartej przestrzeni powinna wynosi  minimum 1,5 m. 
 Tankowanie zbiornika paliwem winno odbywa  si  tylko wówczas gdy agregat jest wy czony, ustawiony na poziomym 

pod u  (±  5%)  z  dala  od  róde  ognia,  wysokiej  temperatury  i  ulatniaj cych  si  wybuchowych  oparów  farb,  lakierów  czy  
gazów technicznych.  

UWAGA! Nale y pami ta , by przed tankowaniem zadba  o odprowadzenie adunków elektrostatycznych do ziemi. 
W tym celu nale y zapewni  dobry kontakt agregatu z ziemi  a przed tankowaniem ustawi  kanister na ziemi. Je li 

zauwa ysz, e twoja odzie  wykazuje stan na adowania elektrostatycznego – adunki nale y 
odprowadzi  poprzez dotyk do przedmiotów uziemionych (maj cych kontakt z ziemi ). 
Nieprzestrzeganie tej zasady mo e by  przyczyn  powstania iskry pomi dzy gardziel  kanistra lub 
lejka a agregatem w chwili rozpocz cia tankowania. Iskra spowoduje eksplozj  oparów paliwa! 

 Nie wolno bezpo rednio tankowa  agregatów pr dotwórczych w czasie pracy! Istnieje jednak mo liwo  tankowania 
agregatów pr dotwórczych w czasie pracy stosuj c oryginalny osprz t (opcja) gwarantuj cy bezpiecze stwo dla osób i mienia 
w czasie tych czynno ci.  

 W  czasie  tankowania  agregatu  z  kanistra  nale y  stosowa  specjalny  lejek  z  sitkiem  uniemo liwiaj cym  przedostanie  si  do  
zbiornika paliwa zanieczyszcze  mechanicznych. 

 W trakcie uruchamiania agregatu pr dotwórczego nale y upewni  si , czy w bezpo redniej odleg ci (z ty u operatora) nie 
znajduj  si  inne osoby nara one na uderzenie okciem (dotyczy agregatów uruchamianych r cznie). 

 W trakcie pracy silnik t umik jak i pr dnica osi gaj  wysok  temperatur , dotkni cie grozi oparzeniem. 
 Uwaga spaliny s  truj ce! Bezwzgl dnie zabrania si  u ywania agregatu w pomieszczeniach 

zamkni tych i s abo wentylowanych. Gazy spalinowe zawieraj  silnie truj cy gaz: bezwonny 
tlenek w gla (CO), którego wdychanie grozi powa  chorob  lub mierci ! Tlenek w gla jest 
gazem  l ejszym  od  powietrza,  wi c  nale y  zwróci  uwag ,  by  spaliny  nie  zatruwa y  osób  
znajduj cych si  powy ej miejsca pracy agregatu pr dotwórczego. 

 Stosuj c metalowe przewody odprowadzaj cego spaliny, nale y zachowa  szczególn  ostro no . Przewód taki osi ga bardzo 
wysok  temperatur , wi c nale y sprawdzi , czy nie ma on kontaktu z materia ami palnymi, b  na takie nie jest skierowany. 
Grozi  to  po arem!  Spaliny  powinny  by  zawsze  wyprowadzone  na  zewn trz  przewodem  metalowym.  Nale y  wówczas  
sprawdzi  by wylot przewodu by  umieszczony by  z dala od okien lub czerpni powietrza pomieszcze  s siednich. Przewodem 
metalowym mo na wyprowadzi  spaliny do sprawnego komina dymowego jednak tylko po uprzednim sprawdzeniu stanu 
technicznego przewodów kominowych.  

 Nie wolno stosowa  agregatu w bezpo rednim kontakcie ze ród ami ciep a oraz  ognia –  grozi to po arem lub eksplozj . 
 Prawid owa praca agregatu przebiega w zakresie temperatur od –10º do + 40º C i wysoko ci od ok. -10 do +1800 m n.p.m. 
 Pod czenie odbiorników niezgodne z instrukcj  stanowi zagro enie dla ycia lub zdrowia u ytkowników oraz urz dze  

odbiorczych. 
 Przy d ugotrwa ej pracy w pobli u agregatu pr dotwórczego nale y stosowa  sprz t ochrony – t umi cy ha as.  
 Agregaty pr dotwórcze nale y u ywa  wy cznie zgodnie z ich przeznaczeniem, tj. do odbiorników elektrycznych. 
 Zawsze nale y zabezpiecza  agregat przed po lizgiem przewróceniem si  lub upadkiem, szczególnie podczas pracy  

i transportu. 
 Przy transporcie i podnoszeniu agregatów zawsze nale y sprawdzi  i dopasowa  parametry wagowe (no no  i ud wig). 
 Zabrania si  podwieszania agregatów (dotyczy to wszystkich typów) za podzespo y lub elementy osprz tu.  
 Zawsze nale y pilnowa , by do agregatów pr dotwórczych nie mia y dost pu osoby niepowo ane, a w szczególno ci dzieci !!! 
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7. ZASADY PRAWID OWEJ EKSPLOATACJI PRZENO NYCH AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH:  
    Przechowywanie: Agregaty pr dotwórcze powinny by  przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewietrzanych,  

z dala od róde  ciep a, wolnych od py ów i kurzu. 
 Transport agregatów pr dotwórczych na miejsce przeznaczenia powinien odbywa  si  tak, by chroni  urz dzenie przed 

bezw adnym przemieszczaniem si  w przestrzeni baga owej. Zderzenia si  agregatu z przedmiotami sztywnymi grozi trwa ym 
uszkodzeniem agregatu pr dotwórczego. Nale y zawsze zabezpieczy  tak transportowany agregat jak i  inny sprz t by nie 
dochodzi o do przewracania czy zalania go p ynami (dotyczy szczególnie agregatów jak i np. elektronarz dzi  
i innych odbiorników elektryczno ci). Niew ciwe zabezpieczenie urz dze  elektrycznych i generuj cych energi  elektryczn  
mo e by  przyczyn mierci lub gro nych wypadków w czasie pracy! 

 W przypadku zalania agregatu p ynem (woda, paliwo, farby lakiery, kleje czy ce chemikalia – nale y bezwzgl dnie zwróci  
si  do  autoryzowanego  serwisu  agregatów  pr dotwórczych  EISEMANN  –  w  celu  profesjonalnego  oczyszczenia  i  osuszenia  
urz dzenia. 

 Paliwo: do agregatu pr dotwórczego powinno zawsze by  „ wie e” (nie starsze ni  30 dni benzyna, 90 dni ON) i zawsze 
zgodne  z  DTR  agregatu.  Stosowanie  paliw  przechowywanych  powy ej  30  dni  benzyny  a  12  m-cy  ON  oraz  nieznanego  
pochodzenia wytr ca zwi zki sta e zapychaj ce uk ad zasilania, co mo e utrudnia  zap on, i niekorzystnie wp ywa  na obroty 
silnika, lub powodowa  jego awari . 

 Agregaty  nale y  tankowa  tak,  by  powierzchnia  paliwa  by a  ok.  1  cm  poni ej  górnej  kraw dzi  zbiornika  paliwa.  Zwi zane  jest  
to ze znaczn  rozszerzalno ci  termiczn  paliw. 

 Zawsze nale y sprawdzi , czy zbiornik paliwa jest solidnie zakr cony zakr tk . 
 Olej silnikowy: Nowe agregaty pr dotwórcze dostarczane s  do klienta z odessanym olejem i paliwem z powodu przepisów o 

bezpiecznym transporcie. 
 Absolutnie zabrania si  uruchamiania silnika agregatu pr dotwórczego bez prawid owo zamontowanego oryginalnego filtra 

powietrza. Mo e to doprowadzi  do powa nego uszkodzenia silnika i utraty gwarancji. 
 Przed uruchomieniem  silnika agregatu pr dotwórczego EISEMANN nale y: 

a. Sprawdzi  stabilno  ustawienia agregatu pr dotwórczego,  
b. Sprawdzi  poziom oleju silnikowego, 
c. Sprawdzi  poziom paliwa, 
d. Sprawdzi  warunki prawid owej wentylacji agregatu i bezpieczne odprowadzenie spalin, 
e. Otworzy  zawór paliwa, poczeka  kilka sekund by paliwo nape ni o ga nik, 
f. Ustawi  w cznik zap onu na pozycj  „ON” (w czony), 
g. Tylko (!) je li silnik jest zimny w czy  ssanie „CHOKE”, 
h. Uruchomi  silnik:  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kierunek wysuwania 
ci a ssania 

Zawór paliwa  otwórz 
ustawiaj c d wigni  na 

pozycj  ON 
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ROZRUCH R CZNY 
Otwieramy zawór paliwa ustawiaj c jego d wigni  na pozycji ON. 
Przesuwamy d wigni  ssania zgodnie z piktogramem przy niej 
umieszczonym. Prze cznik ON/OFF pracy agregatu ustawiamy na 
pozycj  ON.  Po  oko o 3-5  sek.  link  rozrusznika  lekko  wyci gamy do 
momentu wyczucia oporu. W tym momencie zabieraki ko a 
rozrusznika sprz gaj  si  z koszem zaczepowym ko a zamachowego 

silnika. Zdecydowane szarpni cie 
spowoduje uruchomienie silnika. 
W przypadku gdyby nie nast pi o 
uruchomienie silnika czynno  
nale y powtórzy . Niekontrolowane szarpanie linki rozrusznika mo e 
spowodowa  nag e uderzenie elementów sprz a o kosz zaczepowy  
i spowodowa  jej zerwanie. Wyci ganie ca ej d ugo ci linki do oporu powoduje 
trwa e odkszta cenie spr yny naci gowej linki. Po chwili gdy silnik osi gnie 

ciw  temperatur  pracy mo emy wy czy  ssanie w silnikach pozbawionych 
systemu samoregulacji ssania. 

ROZRUCH ELEKTRYCZNY „ELEKTROSTART” 
Otwieramy zawór paliwa ustawiaj c jego d wigni  na pozycji ON. Przesuwamy d wigni  ssania zgodnie z piktogramem 
przy niej umieszczonym. Prze cznik ON/OFF pracy agregatu ustawiamy na pozycj  ON. Po oko o 3-5 sek. Wk adamy 
kluczyk do stacyjki i przekr camy w prawo do pozycji „I” do chwili zadzia ania rozrusznika i uruchomienia silnika. Gdy 
silnik zostanie uruchomiony puszczamy kluczyk by swobodnie powróci  do pozycji pocz tkowej. Bywaj  agregaty, gdzie 
kluczyk zast piony jest przyciskiem startera. Wówczas przyciskamy starter do chwili uruchomienia silnika, po czym 
natychmiast zwalniamy przycisk.  
Uwaga: Zabroniona jest praca rozrusznika powy ej 5 sekund. Je li nie nast pi uruchomienie silnika po pierwszej próbie 
nale y odczeka  ok. 10 sekund i powtórzy  prób  uruchomienia silnika. Kluczyk w stacyjce pozostaje tak d ugo jak 

ugo ma pracowa  agregat pr dotwórczy. Przekr cenie kluczyka w lewo spowoduje wy czenie silnika i zatrzymanie 
pr dnicy.  

Uwaga: Zabronione jest uruchamianie rozrusznika w czasie pracy silnika. Eksperyment 
taki spowoduje natychmiastowe zniszczenie z batki rozrusznika!!! 

ROZRUCH AUTOMATYCZNY (SZR = SAMOCZYNNE ZA CZENIE REZERWY): 
Funkcja mo liwa tylko w urz dzeniach wyposa onych w automatyk  BLC. 
Agregat pr dotwórczy EISEMANN + BLC 100 to unikalny system zasilania awaryjnego w energi  elektryczn . 
Automatyka BLC 100 uruchomi agregat i poda napi cie na sekcj  odbiorcz  w chwili zaniku, spadku lub przekroczenia 
warto ci napi cia którejkolwiek faz w sieci.  

By system zadzia  prawid owo nale y odpowiednio zaprogramowa  i pod czy  agregat do instalacji elektrycznej oraz 
sprawdzi  wskazania lampek kontrolnych na panelu BLC 100. w tym celu nale y: 

1. Po czy  przewodem listw  agregatu z istniej  (za licznikiem) instalacj  elektryczn . Dla bezpiecze stwa 
prac  t  powinien wykona  praktykuj cy elektryk, który zgodnie z normami okre li typ, rodzaj, rednic  
przewodu). 

2. Odbiorniki, które maj  by  zasilane w przypadku zaniku energii elektrycznej czymy do gniazd sekcji 
odbiorczej obs ugiwanej przez automatyk  BLC. Mo emy tam pod czy  wydzielony uk ad zasilania urz dze , 
na których zasilaniu szczególnie nam zale y. Zaleca si  korzystanie z profesjonalnych rozdzielnic dobranych do 
agregatu  
i odbiorników 

3. Po wykonaniu po cze  (pkt.1 i 2) mo emy przyst pi  do wyboru trybu pracy uk adu BLC. Z prawej strony u 
do u panelu umieszczone s   dwa prze czniki: wy ej umieszczony za cza lub wy cza tryb pracy SERWIS, 
natomiast poni ej umieszczony jest prze cznik za czenia lub wy czenia pracy AUTOMATYKI. 

4. Nale y na moment umie ci  kluczyk w stacyjce agregatu i przekr ci  go o 45  w prawo do wyczuwalnego 
oporu. 
Uwaga, teraz agregat gotowy jest do rozpocz cia pracy. Dla bezpiecze stwa nale y przekr ci  kluczyk o 45  w 
lewo, w przeciwnym wypadku za ok. 30 sek. Nast pi  mo e samoistne uruchomienie silnika agregatu. 

Zawór paliwa   
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5. Programowanie automatyki BLC 100 z SZR 

 
A. Najwy sze  pole  rodkowej  kolumny  informuje  nas,  e  ustawienia  prze czników:  za cz  AUTO  i  

wy cz SERWIS uruchamia tryb pracy: PE NA AUTOMATYKA PRACY.  Oznacza  to,  e   w  chwili  
zaniku energii elektrycznej agregat zostaje uruchomiony, a wy czy si  w chwili pojawienia si  
(powrotu) energii w sieci. 

B. Nast pne (poni ej) pole kolumny informuje nas, e ustawienia: wy cz AUTO  
i za cz SERWIS uruchamia tryb pracy: START I ZATRZYMANIE AGREGATU JEST STEROWAE W 
SPOSÓB MANUALNY Automatyka zostaje omini ta. Generator podaje napi cie na sekcj  
odbiorcz  agregatu. Zatrzymanie agregatu nast pi po wy czeniu funkcji SERWIS lub stacyjki. 

C. Nast pne pole (3 od góry) rodkowej kolumny informuje nas, e ustawienia: za cz AUTO i za cz 
SERWIS uruchamia tryb pracy: URUCHOMIENIE MANUALNE AGREGATU, W TRYBIE 
AUTOMATYKI. Czyli uruchamiamy agregat b cy w trybie dozoru automatycznego. Pod czone do 
agregatu urz dzenia zasilane s  z sieci, natomiast w chwili zaniku lub przekroczenia napi cia w sieci – 
w ci gu ok. 2 sekund (czas prze czenia styczników) zostanie podane napi cie z agregatu. Generator 
ca y czas pracuje, lecz podaje napi cie tylko w sytuacjach awaryjnych (podczas zaniku  lub w chwili 
przekroczenia warto ci znamionowej napi cia w sieci którejkolwiek faz. Ustawienie tego trybu pracy 
zalecane jest np. w trakcie prac remontowych sieci zewn trznej, gdy wyst puj   krótkotrwa e i cz ste 
zaniki napi cia w sieci. Wy czenie SERWIS zatrzyma agregat, a automatyka przejdzie w stan 
„czuwania”. 

D. Najni sze pole rodkowej kolumny informuje nas, e ustawienia: wy cz AUTO  
i wy cz SERWIS powoduj  ZATRZYMANIE PRACY, ORAZ NIEMO LIWE URUCHOMIENIE 
AGREGATU. Agregat zostaje (jest) po prostu wy czony! W sytuacji gdy agregat pracowa  d szy 
czas ustawienie prze czników: wy . AUTO i wy . SERWIS mo e nie zatrzyma  natychmiast agregatu 
pr dotwórczego. Elektronika jest tak zaprogramowana, e mo e ustawi  zw ok  na wych odzenie 
pr dnicy i silnika, oraz dla „wypalenia” paliwa z ga nika. W wyj tkowych sytuacjach dla zwi kszenia 
pewno ci e nast pi wy czenie bez mo liwo ci uruchomienia agregatu pr dotwórczego powinni my 
dodatkowo wy czy  stacyjk  i wyj  kluczyk. 

E. W przypadku wy adowania si  baterii rozruchowej istnieje mo liwo  uruchomienia agregatu z 
automatyk  BLC 100 w sposób ca kowicie manualny. W tym celu: 
 Prze czniki ustawiamy: AUTO – wy cz, SERWIS – wy cz. 
 Nale y manualnie udro ni  elektrozawór przekr caj c 

wkr takiem przepustnic  z poziomu w pion. W trybie automatyki 
naci cie powinno by  ustawione poziomo jak na zdj ciu obok!  

 Kluczyk ustawiamy w pozycj  pracy (pionowo). 
 Wyci gamy d wigni  ssania. 
 Teraz szarpakiem uruchamiamy agregat. W gniazdach odbioru 

mocy z pr dnicy pojawi si  napi cie. 
 Wy czenie agregatu nast pi po przekr ceniu kluczyka w lewo. 
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UWAGA: AKTYWACJA  USTAWIE  A,  B,  C,  JEST  MO LIWA  TYLKO  PO  UMIESZCZENIU  W  STACYJCE  
KLUCZYKA I PRZEKR CENIU GO O 45  W PRAWO DO WYCZUWALNEGO OPORU. 

F. SZYBKIE  I  SKUTECZNE  WY CZENIE  AGREGATU  PR DOTWÓRCZEGO  Z  PANELEM  BLC  100  
PRACUJ CEGO W DOWOLNYM TRYBIE NAST PI PO WY CZENIU STACYJKI I WYJ CIU KLUCZYKA. 

KOLUMNA  Z  PRAWEJ  STRONY  PANELU  ZAOPATRZONA  JEST  W  6  DIOD  KONTROLNYCH  
(SYGNALIZACYJNYCH). 
o Najwy ej umieszczona dioda informuje nas o za czonym styczniku sieci. Agregat pod czony jest w 

uk adzie sieciowym (pr dowym). Odbiorniki zasilane s  z sieci. 
o Poni ej kontrolka informuj ca nas o za czonym styczniku pr dnicy. Agregat pracuje – w czony jest 

stycznik podaj cy pr d z generatora. 
o Kolejna kontrolka (3 od góry) informuje, e agregat pracuje w trybie zadzia ania AUTOMATYKI. 

Uruchomienie nast pi o w wyniku zaniku jednej lub wszystkich faz, albo w wyniku stwierdzenia przez 
uk ad BLC odchy ek parametrów pr du od normy. 

o Nast pna (4 od góry) kontrolka sygnalizuje proces adowania akumulatora. 
o Kolejna (5 od góry) kontrolka ostrzega o przegrzaniu si  zespo u pr dotwórczego. W ka dej chwili 

nale y spodziewa  si  automatycznego wy czenia si  agregatu. Nale y natychmiast znacznie 
poprawi  warunki wentylacji pomieszczenia gdzie ustawiony jest agregat pr dotwórczy. Zaleca si  
od czenie odbiorników by generator móg  pracowa  bez obci enia co znacznie przyspiesza proces 
sch adzania urz dzenia. 
W kolejnym polu (najni szym) umieszczone s  dwie diody w uk adzie poziomym.  

o Lewa informuje o pracy generatora.  
o Prawa informuje o b dzie.  

W przypadku Zapalenia si  prawej kontrolki B D nale y wy czy  agregat, wyj  kluczyk ze stacyjki, 
od czy  i sprawdzi  odbiorniki, od czy  agregat od sieci a nast pnie uruchomi  bezpo rednio 
agregat pr dotwórczy. Je li kontrolka B D nie zapali si  wskazane jest sprawdzenie pod wzgl dem 
elektrycznym odbiorników, które by y pod czone do agregatu, a tak e o ile zajdzie konieczno  
przeprowadzenie pomiarów istniej cej instalacji elektrycznej. 

SYGNALIZACJA B DÓW KONTROLKI CZERWONEJ AWARIA:  
o Alarm napi cia z generatora: -- ----- ----- ----- pojedynczy sygna wietlny. 
o Alarm awarii alternatora silnika: -- ----- ----- ----- podwójny sygna wietlny. 
o Alarm niedoboru oleju: -- ----- ----- ----- potrójny sygna wietlny. 
o Alarm przegrzania silnika: -- ----- ----- ----- czterokrotny sygna wietlny. 
o Alarm niedro no ci filtra powietrza: -- ----- ----- ----- pi ciokrotny sygna  

wietlny. 
Je li natomiast kontrolka zapali si  (po uprzednim zresetowaniu agregatu) nale y sprawdzi  stan zabezpiecze  
agregatu. 
 

Uk ad automatyki BLC 100 zosta  tak skonstruowany, e po stwierdzeniu zaniku energii elektrycznej 
rozpoczyna procedur  START. Proces ten rozpoczyna udro nienie elektrozaworu paliwa, nast pnie w 
zale no ci od temperatury silnika ustawia w odpowiednim po eniu przepustnic  ssania, analizuje czy 
zanik ma charakter ci y czy jest to tylko chwilowa usterka. Je li pr d o ustalonych parametrach nie 

pojawi si  w sieci przez 25-30 sekund nast pi uruchomienie silnika. Po kilku sekundach, automatyczne wy czy si  
ssanie i nast puje ustabilizowanie si  obrotów pr dnicy. Gdy silnik uzyska pe  moc nast pi wy czenie stycznika 
sieciowego a  po  ok.  2-3  sekundach za czy  si  stycznik  podaj cy  napi cie  z  generatora.  Okres  zw oki  trwaj cy  do  30  
sekund jest niezb dny dla podania ustabilizowanego pr du o w ciwych parametrach. Jest to okres ustalony prawem 
energetycznym. 

 

i.  PRACA AGREGATU 
Kiedy po kilkunastu sekundach pracy silnik agregatu rozgrzeje si  wy czamy ssanie „CHOKE” przesuwaj c 

wigni  w pozycj  pocz tkow . Po ustabilizowaniu si  obrotów silnika co mo e trwa  od 1/2 do 1 minuty mo na 
obci  agregat odbiornikami mocy pocz wszy od odbiorników o najmniejszych do najwi kszych poborów pr du. 
W trakcie pracy agregatu nale y kontrolowa  czy agregat nie przemieszcza si  – szczególnie gdy praca odbywa si  
na kraw dzi wykopów, lub na pochy ciach . 
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j. ZAKO CZENIE PRACY I WY CZENIE AGREGATU. 
Po zako czeniu prac z wykorzystaniem agregatu nale y od cza  odbiorniki od najwi kszego do najmniejszego 
poboru mocy. Nast pnie, kiedy pr dnica jest ca kowicie odci ona mo emy wy czy  agregat prze czaj c 

cznik na pozycj  „OFF” (wy czony), natomiast w agregatach z elektrostartem przekr camy kluczyk w lewo do 
oporu i wyci gamy go ze stacyjki.  
Zamykamy kranik paliwa(!) i odstawiamy agregat w bezpieczne miejsce gdzie nast pi jego wych odzenie.  

k. UWAGA: Je li planujemy przerw  w pracy agregatu na czas przekraczaj cy 30 dni nale y zastosowa  inn  
procedur  wy czania. Kiedy agregat jeszcze pracuje bez obci enia najpierw nale y zamkn  zawór paliwa i 
odczeka  do chwili samoczynnego zatrzymania silnika z powodu braku paliwa. Trwa to oko o 1 do 2 minut. 
Dopiero wtedy prze cznik przestawiamy na pozycj  „OFF” (wy czony) i odstawiamy agregat w bezpieczne 
miejsce. Takie zatrzymanie silnika zapobiega grawitacyjnemu sp ywowi paliwa najpierw do ga nika, pó niej po 
przelaniu ga nika do komory spalania, a nast pnie przedostaje si  do miski olejowej, gdzie paliwo rozcie cza olej 
silnikowy i pogarsza warunki smarowania silnika SILNIK ZACIERA SI ! Nieodwracalne niszczenie 
wspó pracuj cych tr cych cz ci silnika (korbowód, pier cienie, cylinder) znacznie skraca jego ywotno . W 
przypadku przedostania si  paliwa do komory spalania lub miski olejowej nale y agregat przekaza  do 
autoryzowanego serwisu agregatów pr dotwórczych EISEMANN. 

l. W przypadku podejrzenia e agregat pr dotwórczy zosta  zawilgocony nale y przeprowadzi  kontrolne pomiary 
elektryczne. Rezystancja izolacji powinna wynosi  nie mniej ni  1 M .  

m. Je li w trakcie pomiaru oka e si , e rezystancja uzwoje  b dzie ni sza, nale y osuszy  pr dnic  suchym 
spr onym powietrzem. Po tym zabiegu nale y pomiar powtórzy . 

n. Wymiana oleju powinna odbywa  si  na rozgrzanym silniku. Przepracowany olej bezwzgl dnie powinien by  
przekazany do utylizacji.  

o. Filtry oleju, paliwa i powietrza powinny by  dobierane zgodnie z DTR silnika. Wymieniaj c filtr oleju nale y 
pami ta , by przed przykr ceniem nowego filtra nasmarowa  gumow  uszczelk  czystym olejem. Zapobiega to 
przywieraniu uszczelki do korpusu silnika. W celu oczyszczenia filtra powietrza nale y u  odkurzacza, 
jednocze nie delikatnie uderza  cz ci  brudn  filtra o sta y przedmiot tak, by wytrzepa  i odci gn  osad z 
powierzchni filtra  

Je li do oczyszczania filtra powietrza chcemy u  spr onego powietrza, nale y znacznie ograniczy  jego ci nienie by 
unikn  przebicia cz ci filtruj cej. Filtr nale y przedmuchiwa  od strony czystej, natomiast odkurza  od strony 
brudnej. Je li w trakcie oczyszczania filtra powietrza dostrze one zostanie jego uszkodzenie – taki filtr nale y 
bezwzgl dnie wymieni  na nowy. 
 

W PRZYP ADKU W TPLIWO CI W SPRAWACH P RAWID OWEJ EKS PLOAT ACJI NALE Y 
KONTAKTO WA  S I  Z AUTO RYZO WANYM SPRZE DAWC , SE RWISEM AGREGA TÓW 

EISEMANN, DOSTAWC  LUB BEZPO REDNIO Z F IRM  EISEMANN PL . 
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8. HARMONOGRAM CZYNNO CI SERWISOWYCH GWARANTUJ CYCH PRAWID OW  PRAC  
PRZENO NYCH AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH: 

 

  
Opis czynno ci / ilo  roboczogodzin 

Zawsze przed 
rozpocz ciem 

pracy. 

pierwsze 
8 

co 
25 

co 
50 

co 
100 

co 
200 

co 6 
m-cy 

co 24 
m-Ce 

1 Oczyszczenie zesp. pr dotwórczego * X               
2 Kontrola stanu poziomu oleju X X             
3 Wymiana oleju **   X X** X         
4 Wymiana filtra oleju **     X**   X       
5 Czyszczenie filtra powietrza     X**   X       

6 Sprawdzenie czysto ci filtra powietrza     X** X         

7 Kontrola stanu wiec zap onowych         X       
8 Kontrola i regulacja zaworów ***           X     
9 Kontrola, oczyszczenie odstojnika paliwa         X       

10 Czyszczenie zbiornika paliwa ***     X**     X     
11 Czyszczenie apacza iskier         X       
12 Kontrola, regulacja obrotów silnika ***           X     
13 Kontrola uk adu paliwa ***               X 
14 Pomiar rezystancji izolacji ****             X   

Uwagi:         
* W przypadku pracy przy du ym zapyleniu powietrza, wysokiej temperaturze pracy czynno ci powtórzy  codziennie, lub 

co 4 godziny pracy.  

** Je eli agregat pracuje w ekstremalnie ci kich (j.w.) warunkach  olej  
i filtr nale y wymienia  co 25 godzin.  

*** Prace nale y wykona  w autoryzowanym serwisie agregatów pr dotwórczych.       

**** Pomiary mo e wykona  pracownik posiadaj cy odpowiednie uprawnienia  
I po wiadczy  wykonanie czynno ci w ciwym protoko em. 

 

UWAGA: TYLKO STOS OWANIE ORYGINALNYCH CZ CI ZAMIENNYCH I EKSPLOATACYJNYCH ZAPEWNIA PRAWID OW  
PRAC  ZESPO ÓW PR DOTWÓRCZYCH. 
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9. WYKAZ OKOLICZNO CI ZAK ÓCAJ CYCH PRAWID OW  PRAC  PRZENO NYCH 
AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH: 

 

Usterka Mo liwa przyczyna Sposób naprawy 

Problem z uruchomieniem silnika 

 Brak paliwa. 
 Poziom oleju odbiegaj cy od normy. 
 Silnik zimny a ssanie wy czone. 
 Zanieczyszczona wieca zap onowa. 
 Zanieczyszczony uk ad zap onu. 

 Sprawdzi  stan paliwa. 
 Sprawdzi  poziom oleju. 
 Sprawdzi , ewentualnie w czy  ssanie gdy 

silnik jest zimny, a wy czy  gdy jest 
rozgrzany. 

 Sprawdzi , ewentualnie oczy ci wiece 
zap onowe. 

 W przypadku stwierdzenia niedomagania 
uk adu zap onowego skontaktowa  si  z 
serwisem. 

Nierówna, zak ócona praca 
silnika 

 Sprawdzi  poziom paliwa w zbiorniku. 
 Sprawdzi  po enie d wigni ssania. 
 Sprawdzi  czysto  filtrów paliwa. 
 Sprawdzi  czy jest wy czone ssanie. 
 Sprawdzi  czysto  filtra powietrza. 
 Sprawdzi  pochodzenie paliwa. 

 Wy czy  agregat i uzupe ni  paliwo. 
 Wy czy  ssanie. 
 Wymieni  przep ywowy filtr paliwa, oczy ci  

siatkowy filtr paliwa. 
 Oczy ci  lub wymieni  filtr powietrza. 
 Wymieni  „podejrzane” paliwo. 

Brak napi cia w gniazdach sekcji 
odbiorczej 

 Sprawdzi  styki pr dnicy. 
 Sprawdzi  stan kondensatora. 
 Sprawdzi  stan (pomiary) uzwoje  pr dnicy. 
 Sprawdzi  obroty silnika. 

 Dokr ci  styki pr dnicy. 
 Wymieni  uszkodzony kondensator. 
 Odstawi  agregat do autoryzowanego 

serwisu. 
 

Nieprawid owe napi cie w 
gniazdach sekcji odbiorczej 

 Sprawdzi  pojemno  kondensatora. 
 Sprawdzi  jako  diod wirnika pr dnicy. 
 Sprawdzi  jako  uzwoje  wirnika (pomiary). 
 Sprawdzi  obci enie  agregatu. 
 Sprawdzi  obroty silnika.  

 Wymieni  uszkodzony kondensator. 
 Wymieni  uszkodzone diody (serwis). 
 Odstawi  agregat do serwisu. 
 Zmniejszy  obci enie agregatu. 

 

na praca pr dnicy, drgania, 
stuki. 

 Sprawdzi  stan po czenia ko nierzowego 
silnika z pr dnic . 

 Sprawdzi  stan yska pr dnicy. 
 Sprawdzi  stan amortyzatorów gumowych 

agregatu 

 Dokr ci  po czenia rubowe ko nierza silnik-
pr dnica. 

 Odstawi  agregat do serwisu. 
 Wymieni  kpl. Amortyzatorów gumowych 

agregatu. 
 

 
10. OPCJONALNE WYPOSA ENIE AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH EISEMANN: 

W celu prawid owego doboru osprz tu agregatów pr dotwórczych nale y zapozna  si  z danymi zawartymi w katalogach 
produktów Eisemann, na stronie  www.eisemann.com.pl lub www.metallwarenfabrik.com Oto kilka przydatnych pozycji 
sprz towych: 

   
 
 
 
 

 
 
 

 
Zewn trzny lub wbudowany (wewn trzny) uk ad automatyki START-STOP 
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     Zestaw (kpl) uziemienia                                       
Pilot zdalnego sterowania            
  

 
                                        
 
 
 
                 
    

    Adapter przew. spalin                  Teleskopowy maszt wietlny (sk adany)                                 Zestaw jezdny                  
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Metalowy przew. spalin                 Dodatkowe zbiorniki paliwa o pojemno ci: 50 i 100 ltr. 
 
 

11. WARUN KI GWARANCJI: 
 

Okres profesjonalnej eksploatacji agregatów pr dotwórczych EISEMANN wynosi minimum 10 lat. Na wszystkie 
produkty EISEMANN b ce w ofercie udzielamy 12 miesi cy gwarancji. 
Firma EISEMANN PL. SP. Z. O.O. gwarantuje prawid owe dzia anie agregatu pr dotwórczego w okresie gwarancji. 
Fachow  opiek  serwisu pogwarancyjn  obj te s  wszystkie produkty Eisemann, niezale nie od daty i miejsca nabycia.  
W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek usterki prosz  o skontaktowanie si  z dostawc  lub  
z Eisemann PL SP. Z O.O. ul. Sztumska 17A, 85-383 Bydgoszcz Telefon: 0-52 376 53 35, Fax: 0-52 323 11 63.  
Istnieje mo liwo  przed enia o kolejne 12 miesi cy okresu gwarancji pod nast puj cymi warunkami: 
 Agregat wyposa ony jest w licznik motogodzin i nie przekroczy w czasie 24 m-cy 1500 motogodzin pracy. 
 W uzgodnieniu z Eisemann Polska u ytkownik podpisze umow  z autoryzowanym serwisem agregatów EISEMANN 

na prowadzenie serwisu bie cego agregatu pr dotwórczego. 
 Bie ce prowadzenie przez u ytkownika „Ksi ki eksploatacji agregatu”. Stanowi cej dalsz  cz  instrukcji. 

 
UW AGA, WA NE INFORM ACJE DLA U YTKOWNIKÓW KO YSTAJ CYCH Z OKRESU GW ARANCJI: 
 Serwis techniczny agregatu pr dotwórczego w okresie gwarancji odbywa si  na koszt u ytkownika  

i bezwzgl dnie powinien by  prowadzony przez autoryzowany serwis agregatów EISEMANN. 
 Serwis zobowi zany jest stosowa  tylko oryginalne (markowe) cz ci zamienne i materia y eksploatacyjne. 

GW308: kontrola plus 
test izolacji  
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 Koszt materia ów eksploatacyjnych oraz czynno ci serwisowych, pomiarów elektrycznych oraz ewentualnego 
transportu do i z serwisu ponosi u ytkownik. 

 Wszelkie koszty zwi zane z naprawami agregatu, usuwaniem ewentualnych usterek niezawinionych przez 
ytkownika w okresie gwarancji oraz koszty transportu do i z serwisu ponosi gwarant. 

 Wszelkie koszty zwi zane z naprawami agregatu, usuwaniem ewentualnych usterek powsta ych z winy 
ytkownika w okresie gwarancji, transportem do i z serwisu ponosi u ytkownik. 

 Wszelkie naprawy a nawet próby napraw, niew ciwa eksploatacja agregatu, przeróbki, skutkuj  zerwaniem warunków 
gwarancji z winy u ytkownika.  

12. DANE TECHNICZNE PRZENO NYCH AGREGATÓW PR DOTWÓRCZYCH HIGH PROTECTION:   

 
 

PANEL AUTOMATYKI BLC 100 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PARAMETR P 4401/E P 7401/E P 1001 E P 2401 D 
/DE 

P 4401 D 
/DE 

P 6400 D 
/DE P9900 DE P 11000 DE P 11001 

DE 
P 15000 

DE 
P 15001 

DE 
Silnik / ilo  
cylindrów 

Honda GX 
270/1 

Honda GX 
390/1 

B&S 
350 447/2 

HATZ 
1B20 

HATZ 
1B30 HATZ 1B40 Lombardini 

25LD425 
Mitsubishi 

S3L2 
Mitsubishi 

S3L2 Mitsubishi 
S4L2 Mitsubishi 

S4L2 
Obroty U/min 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 1500 1500 1500 
Poj. miski 
oleju ltr 1,1 1,3 1,7 0,9 1,1 1,5 1,8 3,7 3,7 5,4 5,4 

Moc silnika kW 5,4 7,5 12,1 3,1 4,6 6,2 12,5 9,6 9,6 14 14 

Ch odzenie 
silnik/pr dnica 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

powietrze/ 
powietrze 

woda/ 
powietrze 

woda/ 
powietrze 

woda/ 
powietrze 

Moc agregatu 
kVA/kW ~1 
[~3] 

3,4/3,4 6,45/6,45 9,4/7,5 2,0/2,0 3,3/3,3 2,8/2,8 
[5,5/4,4] 

5,5/5,5 
[9,7/9,7] 

4,0/3,2 
[11,0/8,8] 11,7/9,4 

6,0/4,8 
[15,0/12,

0] 
15,0/12,0 

Napi cie  
/cz stotliwo  230/50 230/50  230/50 230/50  230/50 230/400/50 230/400/50 230/400/50 230/50 230/400/

50 230/50 

Max pr d 
znamionowy A 14,8 28 41 8,7 14,4 12,2 24 17 17 26 26 

Max pr d 1 –
(Schuko) A 14,8 16 16 8,7 14,4 12,2 16 16 16 16 16 

Max pr d 1 – 
(CEE) A - 28 41 - - - 24 16 16 26 26 

Pr dnica 
synchronicz

na 
synchroni

czna 
synchroni

czna 
synchroni
czna synchroni

czna synchronicz
na synchronicz

na synchroniczna synchroni
czna synchroni

czna synchroni
czna 

Stopie  
ochrony IP 23 23 23 23 23 54 23 23 23 23 23 

Poj. zbiornika 
paliwa ltr 20 20 20 3 5 5 20 250 250 250 250 

Czas pracy 
przy 75% obc. 12,5 godz. 8 godz. 7 godz. 5 godz. 6,6 godz. 6,6 godz. 12,5 godz. 92 godz. 92 godz. 68 godz. 68 godz. 

Masa / masa 
wersji E 70 / 78 kg 95,5 / 

105 kg 
138 / 147 

kg 58 kg 75/80 kg 96/101 kg 181 kg 415 kg 415 kg 470 kg 470 kg 

Wymiary d  x 
szer x wys. 

740 x500 
x530 mm  

740 x500 
x530 mm 

900 x645 
x 615 mm 

740x500x
530 

740x500x
530 

740x500x53
0 

900x645x61
5 

1360x735x109
5 

1360x735
x1095 

1360x735
x1095 

1360x735
x1095 

Poziom ha asu 
LWA 96 dB (A) 98 dB (A) 99 dB (A) 100 100 100 106 92 92 93 93 

Ci nienie 
akustyczne 70 dB (A) 71 dB (A) 71 dB (A) 72 72 72 78 64 64 65 65 
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ytkownik:  
 
 
 
 
 
 
 
 

KSI KA SERWISOWA AGREGATU 
PR DOTWÓRCZEGO PROFILINE 

 
 

Eisemann  P  
 

 
o mocy [kVA] 
 
 
 
Producent: Metallwarenfabrik Gemmingen GmbH & Co RFN www.metallwarenfabrik.com   
Importer: Eisemann Polska Sp. z o.o. 85-383 Bydgoszcz, ul. Sztumska 17A.  
www.eisemann.com.pl 
 
Dostawca:                     
 
 
 
 
 
 
 
                
Ksi ka zawiera 10 stron rejestru zdarze  obs ugowych agregatu pr dotwórczego. 
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L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 

I.  

I SERWIS OKRESOWY:  

  

II.  

II SERWIS OKRESOWY:  

  

III.  

III SERWIS OKRESOWY:  

  

IV.  

IV SERWIS OKRESOWY:  

  

V.  

V SERWIS OKRESOWY:  

  

VI.  

VI SERWIS OKRESOWY:  

  

VII  

VII SERWIS OKRESOWY:  

  

VIII.  

VIII SERWIS OKRESOWY:  

  

IX  

IX SERWIS OKRESOWY:  

  

X.  

X SERWIS OKRESOWY:  

  

XI.  

XI SERWIS OKRESOWY:  
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L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 
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L.p. Data 
godzina Opis zdarzenia Uwagi, sposób 

za atwienia Imi  i nazwisko 
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U W A G A :   WZÓR ZG OSZENIA NAPRAWY GWARANCYJNEJ AGREGATU PR DOTWÓRCZEGO 
STRON  PROSIMY SKOPIOWA  (KSERO), WYPE NI  I WYS  W PRZYPADKU AWARII AGREGATU. 

 
 

WYPE NIA ZG ASZAJ CY AWARI                          miejscowo  i data: ______________________________________ 

MODEL AGREGATU:__________________________________________________________________________________ 
NUMER FABRYCZNY I ROK PRODUKCJI AGREGATU : _____________________________________________________ 
 NUMER I DATA DOKUMENTU SPRZEDA Y (ZALECA SI  ZA CZENIE KOPII) :  ___________________________________ 
DOSTAWCA AGREGATU:____________________________________________________________________________ 
WSKAZANIE LICZNIKA MOTOGODZIN (JE LI AGREGAT JEST WYPOSA ONY):_____________________________ 
 

DATA OPIS I OKOLICZNO CI STWIERDZONEJ WADY (USTERKI): ….……………………………………………..……………… 
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..……….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….... 
 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..…………….. 
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..……….. 
  
ZLECENIODAWCA 
IMI  I NAZWISKO: …………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
TELEFON ORAZ FAX : TEL. KOM. ………………………………………………….. FAX ………….…………………………………………..……. 
NAZWA FIRMY, DOK ADNY ADRES, FAX: ……………………………………………………..………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….………………. 
………………………………………………………………………………………………………………………… NIP: ..…………………………………..………………. 

W przypadku zg aszania awarii agregatu w trakcie gwarancj i 
bezwzgl dnie koniecznym jest, by udost pni  serwisowi 

oryginalnego egzemplarza karty gwarancyjnej. 

WIADCZENIE: 
Niniejszym wyra am zgod  na pokrycie wszelkich kosztów oryginalnych materia ów eksploatacyjnych 
koniecznych dla prawid owego przeprowadzenia naprawy gwarancyjnej. W sytuacji odrzucenia roszcze  do 
przeprowadzenia  naprawy  na  gwarancji  pokryj  wszelkie  koszty  naprawy  oraz  transportu  agregatu  do  i  z  
serwisu.  
Ceny towarów i us ug stosowane s  wg aktualnego cennika firmy EISEMANN PL SP. Z O.O. 
Prosz  o wcze niejsz  wycen  kosztów naprawy : TAK / NIE 
 
PODPIS PRZYJMUJ CEGO ZLECENIE:                                                           PODPIS ZLECENIODAWCY: 
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Miejscowo , data: ________________________ r. 

KARTA GWARANCYJNA AGREGATU PR DOTWÓRCZEGO EISEMANN KLASY HP  
 
   

1. TYP: P     
 

2. NR / Rok produkcji 
 

3. Data dostawy agregatu:  
 

4. Nr fabryczny i typ silnika 
Nr fabryczny pr dnicy:  

 
5. Data i numer dok.  

sprzeda y:  
 
 

6. Piecz  i podpis  
sprzedawcy: 

 
 
 

7. Gwarant:  
 
 
 
 
Na wszystkie produkty marki EISEMANN  udzielamy 12 miesi cznego okresu gwarancji, od dnia przekazania 
urz dzenia do eksploatacji. Gwarancji nie podlegaj  usterki wynikaj ce z niew ciwej eksploatacji sprz tu, 
lub uszkodze  spowodowanych czynnikami zewn trznymi. Istnieje mo liwo  wyd enia okresu gwarancji do 
24 miesi cy, pod warunkiem wcze niejszego uzgodnienia z gwarantem wykonywania bie cego serwisu 
agregatu w autoryzowanym serwisie technicznym. 
  
 
 
 
 
 
 
 
Piecz  i podpis odbiorcy:  

 
 
 
 

PIECZ  I PODPIS SPRZEDAWCY: 

EISEMANN POLSKA SP. Z O.O. 
85-383 Bydgoszcz 
Ul. Sztumska 17A 

 
 
 

UWAGI: 

 
 
 
 

PIECZ  I PODPIS ODBIORCY: 
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UWAGI: 
 


